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Schwere Lasten sicher bewegen

HANS SEHUSELEE, HORST FUHL
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Optimierte Fordertechnik ist bei
der FlieRfertigung von Automobilen
das A und 0. So kommen Schwer-
lastbiinder aus Kunststoffmodulen
bei Audi erstmals zum Transport be-
reits fertig montierter Pkw zum Ein-
satz, Sie lisen die bislang eingesetz-
ten gummierten Binder ab und ste-
hen optional auch als Alternative zn
Stahlplattenbdndern zur Verfigung.

Lim den Transport von bereids lertig montier-
ten Fahrzeugen im Pridfbersich moglichst
ohne menschiiches Emwirken zu beweork-
atelligen, werden die Plow bei Audi im Werk
[ngolstadt fast ausschiicRich mithilfz von
Férderbéndern durch die Halle bewegt, Daxu
etz der Autemobilhaner hanptsichbich -
buste Stahlplattenbénder em, wenn &5 um
lange Forderstrecken mil hoher Leistung
geht, Unginstig bei diesen Forderbdndern
ist der mit rd. 1.6 m gmfe Umienkmdus,
Unter der Transportebene muss deshally ein
etwa 2 m tief ansgefithrter Schacht zur Ver-
flmmg stehen, um das Band sumiclefithren
wnd die Antmebstechnil se unferzubnngesi,
dass sle fitr Wartungsswecke zuginglich et
Jedoch ist dies nicht in allen Transporthersi-
chen sinrvoll und  auch moglich. Auf klei-
neren Strecken wirden deshallb uraprime-
lich gummierte Binder verwendet, die sich
Flatz sparender nustegen lassen. Audi setete
gie = B, ozur (bergabe swischen einzelnen
Stahlplattenbindern ein, wo mit ihrer Hilfe
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1: Die Mitnehmer sind ous =
geqossenem Kenststoff und
fest mit dem Kunststof-
modulboad verschraubt

der  Umlenktrommelradiug . swischen  den
Stahlplattenbindern dberbriickt wurde, Wel-
tare  Arwendungshereiche aind das  Um-
setzen von Plow aus einer Linis ineineg nichs-
fe oiler aus einer Etage in eine andere

Iy Gegensatz 2o Stahlplattenbandemn
zind g@mrmierte Bander jedoch anfilliger.
Darmit varbunden ist eine geringere Stand
zeit, Auch mussten die gummierten B
dem regelmaiBig und il einern ewissen
Aubwand von externem Fachpersonal ge-
wartet werden, da die auf demm Band an-
gehrachten Mitnehmer imemer dann versetzt
werden miissen, wenn der Gleithelag unter-
halb der Reifenstandifiche abgeschliffen st
(Rild 1}, Hierbei wurden die alten Mit-
nehmer vom Gurt gelist und e 50.0m
dabinter newe Mitnefuner belestigl, Bel -
ner Forderstrecke fiir 2. B. sechs Plow mm I1-
mishing-Bersich nach der Regenprobe fir
den Audi A% waren dies 84 aussutauschende
Mitnieluner, Bel durchschnitilich einer lial-
ben Stunde zur Meumontage eines Mitneh-
mers bedeitete dies den Stillstand  des
Bands fir zeolf Shunden, weshalb die War
fung regelmiBig am Wochenende durchge-
fiihrt wurde, [m Schadensiall hitte das Band
mindeatens einen Werktag stillgestanden.

Gefahr gebannt

[Yie Mitnehmer sind seit der Umriistung auf
die neuen Konststoffrnodulbinder  kein
Problempunkt mehr, denn die Mitnehmer
sind mechanisch so befestigt, dass sie =0
wohl der Dauerbelastung beim Anfahren
auf das Band als auch dem Uberfahren des
Mitnehmers dureh einetn Phwe jederzeit
standhallen (Bild 2 wnd 5. Dag Auswech-
geln einzelner Wocule [Hsat sich jederzedf
schnell und won hauseigenem Wartungs-
personal erdedigen. e eingenen Modole

gsind nur durch einen steckbaren Bolsen

verbunden, der durch thermische Behand-
lung fixiert wird. Tind selbst wenn ein Mit-
nehmer beschbdigt wiirde, kann der Aus-
tausch genaw an der Stelle geschehen, wo
der Mitnehmer auch frither sa, Das bed
gummierien Bandern zuar Einhaltung der
Transportabstiands  notwendige Versetzan
der Mitmehmer iiber das ganze Band hin-
wed st nicht mehr erforderlich,

Dariiber hinans profitert der Anwender
auch von den bedarfigerecht auslegharen

Oberfldchenstrukburen  der  Kunststoff-
Zum eingesetzten Forderband

Das Schwerlastband 8.50-800 hat eine
Fugtestigkeit von mindestens Gt bei
einem Meter Bandbreite und kann rd.
20 & Fardergut dber eine belishig lange
Strecke transportiercn. Damit efgnet
sich das Band z. B. sum Tranaporl von
20 BEurppaletten 4 1€, legt man zwei
rarallele  Forderbinder mit jewsils
OO mum. aus. Dhe  Kunststoffbdnder
gind in S0-mum-Module aulgetellt ond
in Abstufumgen von 20 mm Breite ab
10 mm Breite verfiighar, Thas Bandge-
wicht betragt 14 kg/m®,

Die Serie S50 st lnstbesonders fir
schwere (Giter geeignet und umfasst
derzeit 12 Bandiwpen mit offernen oder
goschossenen Oberfldchen aus Polr-
ethylen, Polvpropylen oder Polyacetal.
Sie haben eine Zugfestighelt won 820
Fig H000 ke/m  Bandbreite und  sind
auch fir den Einsatz in der Lebens-
mittel verarbeitenden und pharmazen-
tischen Industrie sowie filr die Herstel-
g vion Hygieneprodukten gesignat,




modulbdinder: So it im Finishing-Bereich
hinter der Regenprobe deizeit ein offenes
Einststotfmodulband mut Cberflichenprofil
im Einsatz, [ie offens Gestalting ermdg-
licht das schnelle AbfieRen dies Reslwassers
aus der Repenprobe, Das Oberflichenprofil
@bl den Mitarbeitern im Finishing dariiber
hinaus gentigend Halt belm Beugen Ober das
Fahrzeng, was aul nassen Gummibindern
adler Stahlplattenbéncdern unmaglich wiire,

Weitere Umriistarheiten

Derzedr bestehn die Forderanlage | Priifbe.
reich des AF aus vier Segmenten: Zulei-
tung zur Regenprobe, der Regenprobe
selbat sowie zwel Segmenten im Finishing-
Bereich. Die letzten beiden Bandssgmente
wurden  vor kurgem  gegen  Kunstsloff-
moddulbénder ausgetauscht umd im Betrieh
getestet. Seit diesemn Zeitpunkt lauft das
Band obhne Beanstandunger.

Im Mérz dieses Jahres warde die Regen-
probe selbst sowie das davor hegends 8-
brimgerband ebenfalls mit Kunststofimodul-
hiindem ausgeriistet, Damit varspricht man
sich den ngeren wartungsfreien Betrieb
der Forderbinder auch in diesem Bereich
Daritber hinaus wird dis Beftedenmg der
Phw am Ubergabepunkt zur Regenprobe
priziser steverbar, da  Konststoffmodul-
biinder im Gegensatz zu dummisrten Bin-

2: Die Mitnehmer auf
gummierten Bindern
miissen wegen des
Gleithelngnbriehs unterholl
der Reifenstendfldche
zykfisch durch extemes Foch-
persanal versetzt werden

3: Die Ubergube rwisthen Twel Frdersegmunton
geschisht mit infachen Rellan
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dern keinen Schiupt beim Anfahren habaen,
Dies liegt an dem formschlissigen Antrieb
der Kunststoffmodulbinder. Wirde die An-
lage nen komgzipiers, lieBe sich msitzlich
noch rd. 20 cm Autbauhthe ensparen, da
die Kunststoffmedulbander mic klelneren
Arntriehe- hew Umlenkrollen anskommen. Tm
Gegenzatz dazu arbeiten gumimisrte Biander
mit Friktionsrollen, die mshesondere n nas-
san Umgebungshedingungen grofl ansgelegt
werden miissen, damit sich die Antriehskyaft
auch unter Last voll iibertragen lasst
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