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Fordern mit Durchblick

Pick-and-place-Anwendungen mit Kunststoffmodulbandern

Wie ein Leuchttisch funktioniert das neue
transparente Forderband. Es wurde eigens
fur Pick-and-place-Anwendungen in der
Pharma- und Lebensmittelindustrie
entwickelt und hilft hier bei der genauen
Positionsbestimmung der Produkte.

n automatischen Ver-

packungsmaschinen muss
Schittware in Form und Positi-
on genau erkannt werden, da-
mit Greifarme die Guter punkt-
genau bei konstantem Forder-
bandfluss aufnehmen kénnen.
Hierzu bedarf es . intelligenter”
Kameras, die entsprechende
Positionsdaten an die Aktorik
weiterleiten. Diese Kameras
brauchen viel Licht und starke
Kontraste, sollen sie nicht zu
aufwdndig in der Intelligenz
und damit teuer ausgelegt wer-
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den. Folglich eignen sich For-
derbéander, die man durch-
leuchten kann, optimal fiir die
Konturerkennung von Gutern
durch Gegenlichterzeugung, da
so der Kontrast verstarkt wird.

Einfache Wende

Ein solches Forderband wurde
auf Anforderung eines deut-
schen Inhalationsgerdteherstel-
lers entwickelt. Hier werden
heute schneller als im Sekun-
dentakt die Produkte auf dem
flieBenden Band in Position
und Lage erkannt und gegrif-
ten (Bild 1). Damit die Produk-

1: Die Inhalationsgerdte
werden im Sekundentakt
auf dem flieBenden Band
erkannt und gegriffen

te lhre Position genau auf dem
Band halten, ist es mit einer
Oberflachengummierung ver-
sehen. Dennoch ist das Band
lebensmittelvertraglich, unzer-
brechlich und antistatisch und
entspricht auch den Bestim-
mungen der FDA bzw. FSIS

Da die Inhalatoren nur ge-
griffen werden, wenn Sie mit
der Beschriftung nach oben lie-
gen, ist hinter der Pick-and-pla-
ce-Forderstrecke eine Rickfuh-
rung mit mechanischer Pro-

duktwende konstruiert worden.

Dort, wo das Forderband endet
und eigentlich die Produkte
vom Band fallen, wendet ein
um die Umlenktrommel geleg-
ter Edelstahlbogen die herab-
fallenden Produkte. In dem da-
hinter lliegenden Staubereich
werden sie dann wieder der
Durchleuchteinheit zugefihrt.
Dieses Forderband hat eine ex-
trem glatte Oberfldche. Damit
eignet es sich optimal flr Stau-
férderprozesse. 50 gut wie kein
Reibdruck kann die glanzende
Oberflache der Inhalatoren
mattieren.

Neben diesen mechanischen
Eigenschaften sind die Kurven-
bénder auch extrem Platz spa-
rend. Das Kurvenband S100R
weist eine Zugfestigkeit in Kur-
ven von bis zu 350 kg/m Band-
breite auf und kammt bei einer
Bandhreite von 85 mm mit le-
diglich 190 mm inneren Radius
aus. Das Kurvenband, das in
der Verpackungsmaschine fur
Inhalatoren zum Einsatz
kommt, hat eine Durchldssig-
keit von 67 % bei einer Loch-
groBe von 8x12 mm.

Die Ubergabe des Forder-
gutes erfolgt bei empfindlichen
Gutern tber eine sogenannte
Fingeribergabe, bei denen

selbst Kanten, Fugen oder Na-
sen der Produkte nicht mehr
hangen bleiben, sondern fast
reibungslos das nachste Forder-
segment erreichen.

Eleganter Schwanenhals

Beschickl wird die Ver-
packungsmaschine aus einem
Bunkertérderer heraus. Ein For-
derband mit flexiblen Mitneh-
merstollen entnimm1 die Pro-
dukte aus diesem Bunker ent-
sprechend der Verpackungs-
geschwindigkeit der Anlage.
Die elastischen Mitnehmerstal-
len schonen ebenfalls die Pro-
dukte gegen Verkratzen und
regeln dariiber hinaus auch die
Menge der Mitnahme, da sie
bei zu hohem Gewicht umklap-
pen und so die Mitnahmemen-
ge reduzieren. Eine solche Ent-
nahme Uber Forderbander
nennt man auch Schwanen-
halselevator. Solche Konstrukti-
onsformen sind aus einem
Guss nur mit Kunststoffmodul-
bandern moglich, da sie tiber
Zahnrader von unten her ge-
fihrt werden und auf Grund
des Eigengewichts auch eine
Z-Steigung umsetzen kénnen.

Aber nicht nur bei Schwa-
nenhals-Elevatoren sind Kunst-
stoffmodulbander ein Substitut
flir gummierte Férderbander:
Gegeniber den um die Kurve
gezwungenen gummierlen
Bandern haben sie eine rund
tinf Mal langere Standzeit.
Dank des Zahnradantriebs kon-
nen sie auch im Stop-and-go-
Betrieb oder bei Nasse ohne
Schlupf betrieben werden. Das
Material neigt durch seine Fes-
tigkeit nicht zu Kantenschdden
und auch die Verbindungsbaol-
zen sind vergleichsweise we-
sentlich robuster gegen Abrieb.
Seitliche Fhrungen reduzieren
das Spiel des Bandes.
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