Robuste Fordertechnik

Wartungsfreundliche Kunststoffmodulbénder mit

hohen Standzeiten

Ob nach der Verpackung oder auch in der Produktion, Kunststoffmodulbander
eignen sich ideal fiir den Transport chemischer und pharmazeutischer Produkte.
Sie sind leicht zu reinigen, temperaturbestandig, sdure- und laugenfest und so-
mit auch fiir den Kontakt mit aggressivsten Materialien geeignet.

Auch die ausgereiftesten Abfiill-, Ver-
packungs- und Transportanlagen arbeiten
nicht ganz fehlerfrei. Hinzu kommt die
Leckagegefahr durch schadhafte Packmit-
tel, ob es Beutel, Glasflaschen oder Kanister
sind. Somit lasst sich kaum wverhindern,
dass chemische Vor- und Endprodukte spé-
testens ab der Abfiillung bzw. Verpackung
ungewollt mit den férdertechnischen Anla-
gen in Kontakt kommen. Uberall dort, wo
mit aggressiven Materialien gearbeitet
wird, sind die Belastungen besonders hoch,
speziell bei den verwendeten Férderban-
dern.

Salze und Granulate fiihren zu erhéhtem
Verschleifs durch Abrasion, Sduren oder
Laugen greifen das Material an, organische
Verbindungen l6sen die Gummierung auf
oder extrahieren die Weichmacher und ma-
chen das elastische Transportband sprode
und rissig. Hinzu kommen noch zahlreiche
Wechselwirkungen, beispielsweise mit
Feuchtigkeit auf den Forderbandern — dies
ist besonders kritisch bei reaktiven Stoffen
wie ungeldschtem Kalk.

Chemikalienresistent

Gefordert sind daher Foérderbédnder mit ho-
her mechanischer, chemischer und mit-
unter auch thermischer Resistenz, mit vor-
zugsweise geringer Verschmutzungsnei-
gung und guten Reinigungseigenschaften.
Kunststoffmodulbander erfiillen all diese
Anforderungen. Als Alternative zu vor-
nehmlich gummierten Gurtbédndern sind
sie massiv aus Polyethylen (PE), Polypro-
pylen (PP) oder Polyacetal (POM) gefertigt.
Diese Materialien zeichnen sich durch Sau-
re- und Laugenresistenz aus, was sie fiir
den Einsatz in belasteten Bereichen préades-
tiniert. Die hochwertigen Werkstoffe mit
geringem Reibwert, die auch in unter-
schiedlichen Farben verfiigbar sind, sorgen
dariiber hinaus fiir eine hohe Verschleififes-
tigkeit und lange Haltbarkeit selbst bei ab-
rasiven Materialien. Auf Wunsch sind Son-
derwerkstoffe fiir extreme mechanische
und thermische Belastungen, zum Beispiel
in Stop and Go-Abfiillanlagen oder beim
Transport von Sintermaterialien, erhiltlich.

Kunststoffmodulbander sind mit Schlitzbreiten ab 0,8 mm
in vielen Varianten erhaltlich

Nicht nur ab Verpackung kommen Kunst-
stoffmodulbiander zum Einsatz. Auch in
der laufenden Produktion sind viele Ein-
satzbereiche zu finden. Funktional sind
Kunststoffmodulbander zwar nicht fiir
feinste Schiittgliter oder Fliissigkeiten ge-
eignet, ihr Einsatzbereich beginnt jedoch
bereits ab Schiittwaren in Reiskorngrofe.
Kunststoffmodulbiander sind ab einer
Schlitzbreite zwischen den Modulen von
0,8 mm erhéltlich.

Gut zu reinigen

Die Module selbst sind von komplett ge-
schlossen bis hin zu einer gitterférmigen
Struktur mit grofien Offnungen verfiigbar.
Eine offene Auslegung gewahrleistet ho-
hen Wasserdurchsatz, so dass Riickstande
sehr leicht durchgespiilt werden kénnen.
Zu den guten Reinigungseigenschaften
kommt zusétzlich die geringe Verschmut-
zungsneigung: An der glatten, hydropho-
ben Oberfliche perlt Wasser leicht ab, es
existiert kein Anhafteffekt durch Feuchtig-
keit, anders als bei Gummibandern. Wich-
tig ist diese Eigenschaft, wenn es um den
Kontakt mit reaktiven Substanzen geht.
Bei anndhernd gleichen Anschaffungskos-
ten bieten Kunststoffmodulbdnder in kon-
ventionellen Installationen eine rund drei-
mal léngere Standzeit als gummierte For-
derbénder. In der chemischen Industrie ist
die Standzeit noch ldnger. Dariiber hinaus
ist die Wartung einfacher und schneller, da
im Falle der Beschddigung lediglich die be-
troffenen Module und nicht das ganze
Band ausgetauscht bzw. neu verschweifit
werden miissen. Der Austausch einzelner
Module kann dabei sogar vom hauseige-
nen Personal mit einfachem Werkzeug be-
werkstelligt werden.

Die Produktpalette des dédnischen Herstel-
lers Scanbelt umfasst 45 Varianten, die indi-
viduell in unterschiedlichsten Ausfiihrun-
gen und Farben produziert werden. Dazu
gehoren offene oder geschlossene Module
fiir den Einsatz von -45 bis +150°C, fiir
schwere oder leichte Férdergiiter in norma-
len, abrasiven, feuergefiahrdeten oder che-
misch aggressiven Umgebungen oder fiir
Fordergiiter, die antistatisch, ESD-ge-
schiitzt oder in Reinraumumgebungen
transportiert werden miissen.
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